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INTISARI

Penulis dinyatakan masuk dan tanda tangan kontrak kerja di PT Stechoq
Robotika Indonesia, dari tanggal 5 April 2021 sampai dengan 4 April 2022 untuk
kontrak kerja pertama dan diperpanjang untuk kontrak kerja kedua dari tanggal 28
Maret 2022 sampai dengan 3 April 2023 dengan jabatan yang diemban sebagai
Hardware Engineer. PT Stechoq Robotika Indonesia merupakan perusahaan
R&D (Research and Development) yang berfokus dalam mengembangkan inovasi
produk tekonologi robotika dan Industrial 10T 4.0, salah satu contoh
pengembangan dan inovasi produk perusahaan antara lain, Ventilator ICU
pertama buatan anak bangsa, Miniplan Production System, Electronic Nose dan
Digital Control System.

Penulis diberikan tanggungjawab untuk mengerjakan beberapa proyek didalam
divisi Hardware Engineer yaitu, produksi masal GeNose C19 pada bagian quality
control perangkat keras, Quality Control perangkat keras yaitu sebuah alat yang
membantu mempercepat troubleshooting pada rangkaian mulai dari memastikan
sebuah komponen berjalan dengan lancar sampai dengan menemukan komponen
yang tidak berfunsi seperti mainboard, sensor dan juga layar pada GeNose C19.
Main project E-Nose (Electronic Nose) YPTI, merupakan alat yang digunakan
untuk membantu para operator mesin injek plastic di PT YPTI mengetahui
kondisi udara disekitar mesin merupakan udara yang baik atau buruk, yang telah
dibekali dengan sistem kecerdasan buatan berbasis Machine Learning (Random
Forest ClasSifier). Dan project yang terakhir ialah project Mask Purifier,
Merupakan sebuah alat yang sangat efektif untuk mengurangi penyebaran virus
SARS-CoV-2, menguragi limbah masker, serta nyaman untuk digunakan dan
membantu senior Hardware Engineer untuk mengerjakan beberapa riset

permintaan Kklien.

Kata kunci: Electronic Nose, Mask Purifier, Hardware Engineer, Stechoq

Robotika Indonesia.
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ABSTRACT

The author is declared to have entered and signed the work contract at PT
Stechoq Robotika Indonesia, from April 5, 2021 to April 4, 2022 for the first work
contract and extended for the second work contract from March 28, 2022 to April
3, 2023 with the position held as Hardware engineers. PT Stechoq Robotika
Indonesia is an R&D (Research and Development) company that focuses on
developing robotics-technology product innovations.and Industrial 10T 4.0, one
example of the.company's product development and innovation, among others, the
first ICU Ventilator made by the nation's children, Miniplan Production System,

Electronic Nose and Digital Control Systems.

The author is given the responsibility to work on several projects within the
Hardware Engineer division, namely, mass production of the GeNose C19 in the
hardware quality control section, Hardware Quality Control, which is a tool that
helps speed up troubleshooting on circuits, from ensuring a component runs
smoothly to finding the component that is needed. does not function like the
mainboard, sensor and screen on the GeNose C19. Main project E-Nose
(Electronic Nose) YPTI, is a tool used to help plastic injection machine operators
at PT YPTI know that the air condition around the machine is good or bad air,
which has been equipped with an artificial intelligence system based on Machine
Learning (Random Forest). classifier). And the last project is the Mask Purifier
project. It is a very effective tool to reduce the spread of the SARS-CoV-2 virus,
reduce mask waste, and is comfortable to use and helps senior Hardware

Engineers to do some research on client requests.

Keywords: Electronic Nose, Mask Purifier, Hardware Engineer, Stechoq Robotics

Indonesia.
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