BAB I PENDAHULUAN

1.1.Latar Belakang
PT. Stechoq Robotika Indonesia merupakan perusahaan R&D (Research

berproses dan berinovasi dengan cara diberikan project-project yang memiliki
basis dari kebutuhan aktual pada dunia industri. Dengan kesempatan itu penulis
berharap dapat meningkatkan skill, menambah pengalaman kerja dan ikut serta
dalam pengerjaan project.



1.2.Frofil Perusahaan

1.1.1.Struktur Organisasi

IL.
1L

Iv.

Menerapkan teknologi digital di berbagai bidang.

Memajukan teknologi manufaktur dalam negeri berbasis indusiri
40.

Membuat dan mengembangkan aplikasi berbasis Internet of Things.



V.  Melakukan pelatihan sumber daya manusia di bidang teknologi.
1.1.3. Offlce dan Workshop

Selain kantor utama yang berada di Jalan Belimbing Al7, Perumahan
Sidoarum Blok 11, Godean, PT. Stechog Robotika Indonesia juga memiliki
beberapa kantor eabang yang dip@muntukan berbagai keperluan, seperti
training office, Gudong, don woskshep, Berkut beberapa dokumentasi
kantpr dan prang kerja :
A Kantor Sawit san

Kantor Sowil sari metupakan workshop dan training office yang terletak
di J1. Bunga J5-6, Pikgondeng, Condongeatur, Depok, Sleman, DIY . Kantor
ini diperuntukan sebagai ruang kerja sekaligus workshop. Kegiatan seminar,
magang dun kunjungan industri dari sekolih maupun pergurian tinggl akan
ditempatkan di kantor ini.
[

Gomhar 1. 2. Kantor spwitsan tampak depon

Kantor ini merupakan kantor ketiga vang di miliki oleh Stechoq. Beberapa
divisi yang menempati ruang kerja dikantor ini diantaramyn, software

engineer, hardware engineer, dan production.






Gembiar 1 3. fnang mes g ADIEar ST

B. Kantor Meijing

Kantor Meijing metupakan gudang dan ruang kerja yanp terletak di JL
Marga Mulyo NoJa, Mejing Lor, Ambarketawang, Kee. Gamping,
'kﬂbuplﬂnn Sleman, Daerah Istmewa Yogyakarto ﬂ‘.&% Kantor ini
#mmlnk:m sebagal muang kerja sekaligus gudang, Kegialan asgembiy,

imventorving. meoime dan packing dilakukon dikafitor ini.

Gombar 1. 6. Karfor meping formpok depon
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Gambar L. 5. Ruang meeking hortor meling
€. Kantor Ku&ip_hu-

Kantor Kodipiro memopakan fraining office ﬂu.n:hngiﬂ}l.mﬂter]cmk
di Gg. Dorussalam, Kadipiro, Ngestiharjo, Kec. Kasi mm:'ﬁlmpm{imtui.
Daerah Istimewa Yogyakarta 55184, Kantor ini secara khusus dipemuntukan
sebagai mang kerjn mahasiswn peserta mugm;_'mipus merdeka dan
karyawan.

Gambar 1. 10, Kantor kadipiro tempak depan



L.3.Froject yang Dikerjakan
L3 1. Moduolar Production System
MPS atau Modular Production System merupakan project miniplan yang
memanfaotkan teknologi otomasi pada manufaktur sebagai referensi
pembuatannya. Project ini bertujuafissehagai alat praktikum pembelajoran
siswa/i SMK@i ] 2 Terdapat beberspa station vang dikembangkan

i human

u untuk

ra otomatis
Riniinaliasi,

‘alat pemipetan otomatis

\khir tahun 2021 yang mana hal ini

akan membutkikan pengembangan mefode otomasi dalam dunia kesehatan
dengan fitur yang otomatis, user friendly, dan handal dalam proses

pemipetan.



1.3.3.Clip Bumper Automation

Proyek ini dibuat berdasarkan kebutuhan dari industri manufaktur yang

bergerak dibidang otomatif. Pada penerapannya, clip-clip pada bumper atau
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