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1.1 Latar Belakang

Workshop Medarrie Works 1D, vang berlokasi di Ngemplak, Sleman,
Daerah Istimewa Yogyakarta, merupakan UMKM produsen ministur vang
menghadapi tantangan dalam mzuingkqﬁﬁiﬁﬁm.s' i produksi dan kualitas produk.
Salah satu kendala utanm adalah. n&n}inﬂmﬁpﬂh produksi secara real-time,
sehmgga n}mdmﬂ:nt w ﬂlﬂﬁl‘l dam Itﬁ}ﬂﬂhk:m keterlambatan

mm#a&m Pﬁm thrr ku-niml pml:ll.lkn, Slhh A solusi vang
menjun kan adalsh penerapan teknologi OR emdde berbasis web, yang
nﬂmﬁﬁ&un pelacakan setiap komponen produk d:mpmmiﬁn@a produk
Jﬁ:ﬁ;.&pﬁuﬂﬂﬂ&m ini, workshop dapat mengurangi wahummdnﬁ'ﬂ.km
nkurasi data, don meningkatkan kepunsan pelanggan.

‘Sistem moniloring berbasis web dengan teknologi OR code memiliki
keunggulan dlhﬂ memberikon data secara real-time Hal ini memungkinkan
whhnp'uﬂul memantay setop thap prodoksi dan segera. ‘mengambil tindakan
korektif jiku terjadi masalah. Sistem (R code juga bm;_ﬁhmmmpemkh
data yang lebibh akural, cepat, dan meningkatkan kontral inventori [1]. Proses
pencmwdi lebih efisien karena dilakukan secam otomatis, sehingga
mermw m Mwiman error. Hal ol sangat penting bagi
Workshop Medarm-. Works ID yang ntnmlmmﬂ::n_hgﬂ'.ﬂs dan ketepatan waktu
dalam memenuhi pemmmﬁm:

Selam i teknologi ini mendukung pengumpulan dats vamg lebih

sistematis, Data yang diperoleh dan pemindaian OR code dapat digunakan untuk
menganalisis masalah produksi. mengendalikan kualitas, dan merencanakan
produksi lebih baik. Penerapan OR code juga mempercepat keluar-masuk barang
secara real-time, mengidentifikasi barang dan lokasinya, meningkatkan akurasi
data. serta mengurangi kesalahan akibat penanganan manual. Semua manfaat ind
berkontribusi pada peningkatan efisiensi dalam produksi [2].



Dengan demikian, implementasi teknologi QR code berbasis web di
Wokshop Medame Works ID dibaropkan tidak hanya meningkatkan efisiensi
operasional, tetapi juga memberikan nilai tambah bagi pelanggan melalui produk
yang berkualitas tinggt dan beyanan yang responsif. Penelitian ini berupaya untuk
mengeksplorasi potensi teknologi tersebut dalam konteks produksi miniatur dan
memberikan rekomendasi implementasi yang tepat,

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang dintss dapat dirumuskan suatu permasalahan
yaitu bﬂgmmmpuﬂmatamm ﬂR-pm“r berbasis web serta implementasi ini
dapat meningkitkan efisiensi. akurasi, dan mengurangi suoman ermr akibat tidak
sinkron antara pesanan-masuk dengan antrian produksi dalam monitoring proses
produksi miniatur di Workshop Medarrie Works [D?

IJ_ WE Masalah
Batasan masalsh yaits membantu pencliti ogar fokus pada topik
pembahasan penelitian. Maka, peneliti berfokus pada pembﬂlmmnﬂhﬂhhpkﬂk
yang dibatusi dalam konteks permasalaban sebagai berikut :
|. Dalam pengimplementasiannya, peneliti menggunakan bahass pemmgraman
PHP, Javascript, HTML, dan CSS. Untuk framework menggunakan Bootstrap
versi 5 dan library javascript dengan Chart.js: w-m.mggumkan
MySQL by XAMPP.

2 Eﬂmm OR code berbasis web mi hanya mencakup fitur input

3. Sistem monitoring web ini hanya akan digunakan eleh Workshop Medarrie
P - o

1.4  Tujuan Penelitian

Dalam pembangunan sistem monitoring ini. tujuan yang diharapkan peneliti
adalah sebagai berikut.

1. Untuk mengetahui apakah mnplementasi teknologi OR code berbasis web dapat
meningkatkan efisiensi dalam proses produksi ministur di Workshop Medame
Waorks 1D
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2. Untuk mengukur sejauh mana implementasi teknologi @8 code berbasis web
meninghkatkan akurasi data produksi dan sinkronisasi antara pesanan masuk
dengan antrian produksi.

3. Untuk mengidentifikasi pengaruh implementasi teknologi OR code berbasis
web dalam mengurangi human error akibat ketidaksinkronan antara pesanan
dan proses produksi di Workshop Medarrie Works ID.

1.5 Manfui I’enell_l_tlln

Manfaat penelitin vang diharapkan adalah menambah wawasan dan ilmu
pengetahuan séputar perancangan monitoring dengan QR cade berbasis web serta
memberikan solusi secara praktis bagi Workshop Medarrie Works 1D untuk
menmngkathan eﬁiwrﬁmw monitoring prowﬁnif..minhtur rm]-aluj teknolog

OR code berbasis weh, serta mengurangi fiumen error Yang, terjadi kibat

ketidoksinkronon data produksi.

1.0 Sistemstika Penulisan

‘Berkut adalah sistematika penulisan yang disusun oleh peneliti dalam
menyusun penelition ini agar mudah dibaca serta dipahami:

BAB | PENDAHULUAN

Berisi latar belakang. rumusan masalah, batasan masalah, tujuan penelitian,
manfaai penelitian, dan sistematika penulisan. . -

BAB I TINJAUAN PUSTAKA

Bnm'.i tug'mpm serta penjelasan teori-teort studi literatur yang
mendukung penyusunan penelitian skripsi ini

BAB ITI METODE PENELITIAN

Berisi alur mmmw yang digunakan dalum
penelitian ini mencakup melode pengumpulan data dan tahapan implementasi
teknologi OR code.

BAB I'V HASIL DAN PEMBAHASAN

Berisi hasil implementasi dan serangkaian tahapan vong peneliti lakukan
yang mencakupi pengujian dan implementasi dari teknologi OR code.



BAB V PENUTUP

Meéayistgil Vsl pacies 7, Bt PN s
untuk pengembangan sistem ke depannya, baik untuk Workshop Medarie Works
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