BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

PT. Autoplastik Indonesia merupakan industri otomelf di bidang plastic
infection yang memproduksi untukimterior dan  eksterior 4W  {4-Wheel).
Perusahaan merupalkdil Biigian dauf s Grs YaliExah smnya dipegang oleh PT
Asira Dlup-atb.: "Iﬁ. ’F'Hus.ﬂ:lﬂi‘mi m]ih memuilai i'm ‘menuju Transformasi
Dlglt.ul 4.0 baik pﬂduwhmm produksi. Fadﬂ pmlﬁ produksinya, PT.
Autof astik Endnnﬂhw mﬂhhkan kegiatan genba demi mi:n‘ilsnk.'m kualitas
pulnk‘iﬁyakm tempat dan prosedur produksi. Huuh;l hﬂﬁpﬂﬂn;ﬁmnmn yang
dilakukan, agenda akan disusun oleh administrator terkait ﬁhn-dlq.hbm genba
dan didistribusikan melalui email atau sosial media. Keglatan genba dilakukan
dengan membag) tugas kepada masing-masing tim terdapat bagian sekretans dan
dokumenter. Sefelah kegistan genba selesal, semua tim akan mempresentasikan
hasil temupan berdasarkan cotstan sekretans yang kemudion akon diolah oleh
administrator sebagai rekapitulasi akhir kegistan genba. Hal ini berakibat
diperfukannys waktu lebih seteluh kegiatan berakhir untuk menyusun laporan
kegiatan bﬁmi@p&kﬁpiﬂlﬂhiﬂﬂmn cf.nnuﬂn;;mu‘lmhnyu turut

tansbit ks o

Berdasarkan uraian tersebut ditemukan ﬂﬂﬂtmmlnh yang ufamanya
pada bagaimana sebuah solusi teknologi dapat menyederhanakan proses bisnis
dengsn tetan, mengilaiti stanilas teknolog) yanyr tomlili. olsh PT. Autoplastik
Indonesia. Maka dan it penuiis memberikan sebuah solusi berbasis teknologi yaitlu
sebuah sistem informasi manajemen dengan produk peranti lunak berbasis Android
Aplikasi Pengelolaan dan Pemantauan Kegiatan Genba. Solusi produk tersebut
memanfastkan teknologi Socket 10 untuk menyajikan data secara real-rime beserta
sebuah RESTFul APl yang menggunakan relasional database MySQL. Selusi
berbasis teknologi ini juga akan terintegrasi dengan database internal perusahaan.

!



Solusi berbasis teknologi vang diusulkan oleh penulis tersebul sesuai
dengan semangat yang dimiliki oleh PT Autoplastik Indonesia untuk terus
mengakselerasi transformasi digital 4.0. Solusi berbasis teknologi tersebut juga
turut menyelesaikan masalah yang timbul melalui sebuah penyajian data secara

pengamatan langsung dalam proses yang telah terjadi pada kegistan
genba perusahaan.



3. Penulis mampu mengidentifikasi pengalaman pengguna yang tepat
sesuai pace dalam lingkungan industri pabrik

1.4 Batasan Masalah
Berisi batasan-hatasan yang membatasi lingkup penelitian seperti.
2. Aplikasi PT. Auwtoplastik Indonesia Live Gemba dibangun




1.5 Manfaat Penelitian
Manfaat penelitian yang dilakukan sdalah sebagai berikut :

1.5.1  Bagl PT. Autoplastik Indonesia
Bagi industri, penyelesaian solusi atas objek permasalahan tersebut
ju Transformasi Digital 4.0 dan




1.6 Sistematika Penulisan
Sistematika pada penulisan laporan TA diantaranya sebagai berikut:
Bab I Pendahuluan

Bensi: Latar Belakang, Rumusan Masalah, Tujuan Penelitian, Batasan
Masalah, Manfaat Penelitian, Sistematika Lap:
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