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INTISARI

Dewasa ini perusahaan selalu berupaya untuk mengganti pekerjaan yang
selama ini dilakukan oleh manusia untuk digantikan dengan mesin-mesin dalam
rangka efisiensi dan peningkatan kualitas produksinya. Dengan kata lain banyak
perusahaan melakukan otomasi produksinya. Misalnya, proses produksi yang
pada awalnya masih dilakukan secara manual seperti pada proses packing. Pada
proses industri manual dikerjakan oleh tenaga'manusia dan membutuhkan jumlah
tenaga kerja yang tidak sedikit dan membuat waktu proses produksi menjadi lebih
lama. Untuk mengatasi<masalah itu, perusahaan yang menginginkan proses
produksi yang lebih<efektif dan® efisien melakukan perubahan pola produksi
dengan mengaplikasikan sistem otomasi dalam produksinya. Hal ini diwujudkan
dengan pembangunan unit sistem packing barang, dimana biasanya sistem ini
terdiri atas perlengkapan distribusi barang yang berupa conveyor dan sistem
mekanik pembungkus barang.

Seperti halnya dalam sistem memilah barang berdasarkan warna akan
membutuhkan suatu alat yang bisa memilah produk-produk tersebut secara
otomatis. Sistem ini terdiri atas sensor benda, sensor warna, konveyor belt, dan
alat pemilah barang. Mekanik sistem ini dibangun menggunakan bahan akrilik,
plastik dan pve. Sistem kontrol pada simulasi ini menggunakan IC mikrokontroler
yaitu ATmega328. Penulisan program pada sistem ini menggunakan bahasa C,
dan ‘untuk proses kompilasi program dari bahasa C ke bahasa mesin,
menggunakan bantuan program compiler yang berupa software codevisionAVR.

Berdasarkan hasil pengujian dan unjuk kerja dari “Simulasi Manufaktur
Pemilah ‘Barang Berdasarkan Warna (Hitam dan Putih) Menggunakan Sensor
Warna Berbasis Mikrokontroler ATmega328” telah menunjukkan hasil yang
sesuai dengan perencanaan. Sistem ini diharapkan dapat dijadikan pembelajaran
bagi peserta didik (mahasiswa) dalam mengetahui dan memahami cara kerja
sistem otomasi di industri dan juga diharapkan dapat digunakan untuk sarana
pengembangan sistem yang lebih kompleks.

Kata kunci: Sistem Memilah Barang, Sensor Warna, Software codevisionAVR,
Bahasa C, ATmega328.
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ABSTRACT

Today the company is always trying to replace the work has been done by
humans to be replaced by machines in order to increase efficiency and production
quality. In other words many companies automate their production. For example,
the production process which at first is still done manually as in the packing
process. In the industrial process is done manually by human effort and requires
the amount of labor that is not little and make the production process becomes
longer. To overcome this problem, companies who want the production process
more effective and efficient to change the pattern of production by applying
automation in their production systems. This is realized with the construction of
the system unit packing of goods, where this system typically consists of supplies
of goods distribution in the form of a mechanical conveyor systems and packaging
of goods.

As in the case of goods based on color sorting system will require a tool
that can sort out these products automatically. This system consists.of sensor
objects, color sensors, conveyor belt, and means of dividing the goods.
Mechanical system is constructed using acrylic materials, plastic and pvc. The
control system in this simulation using the ATmega328 microcontroller IC.
Writing programs on this system using C language, and for the compilation of C
language programs into machine language, using the help of a software program
that codevisionAVR compiler.

Based on test results and performance of " Simulation manufacturing
dividing goods based on color (black and white) using color sensor based
microcontroller ATmega328" has demonstrated results in accordance with
planning. The system is expected to be learning for learners (students) in knowing
and understanding the workings of the industrial automation systems and is also
expected to be used for infrastructure development of more complex systems.

Keywords: System Sorting Items, Color Sensors, Software codevisionAVR, C
Language, ATmega328.
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