BABI

PENDAHULUAN

Jengan kata lain banyak
perusahasn melakukan otomasi produksinya. Misalnyva, proses produksi yang
pada awalnya masih dilskukan secars manual seperti pada proses packing. Pada
proses industri manual dikerjakan oleh tenags manusia dan membutuhkan jumlah

tenaga kerja yang tidak sedikit dan membuat wakiu proses produksi menjadi lebih
lama. Selain itu sering terjadi fuman ervor pada industrl manual mi karena
melakukan pekerjaan secara berulang-ulang. Untuk mengatasi masalah i,



perusahaan yang menginginkan proses produksi yang lebih efekiif dan efisien
melakukan perubshan pola produksi dengan mengaplikasikan sistemn otomasi
dalam produksinya. Hal ini diwujudkan dengan pembangunan unit sistem packing
barang, dimana bissanya sistemn ini terdiri atas perlenghapan distribusi barang

dan Putih) Menggunakan Sensor Wama Berbasis Mikrokontroler ATmega328”
ini kiranya dapat mengurangi beban karyawan perusahaan yang bekerja di bagian
sorting barang. Alat ini juga diharapkan dapat mempermudah bagi kalangan
akademisi dalam mempelajari sistem otomasi yang bisa diterapkan di
industri.



1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan [ator belakang diatas penulis merumuskan permasalahan
sebagal berikut: Bagaimana merancang sebuah simulasi manufaktur pemilah

barang berdasarkan warna menggunakan sensopswarna berbasis mikrokontroler?

da:l

otomats,

4. Program yang ditanamkan ke dalam mikrokontroler dirancang dengan
bahasa C mengounakan bantuan seftware compiler.
5. Proses mekanik pada motor serve dan conveyor beli.

6. Sensor warna yang digunakan adalah sensor (JTL



1.4 Tujuan dan Manfaat Penelltian

I. Sebagai syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Komputer (S. Kom)

Metode pengumpulan data yang dilakukan penulis antara lain:

& Kejﬂlmkﬁilllﬁb._mry}
Penulis membaca fiterature atan buku yang berkaitan dengan

permasalahan yang akan diteliti.



b, Studi Literatur

— buku yang berhubungan dengan mikrokontroler atau data — data

dibuat telah siap.

4. Metode Pengujian
Pengujian dilakukan untuk mengetahui sistem kerja alat spakah telah

sesual atau belum.



Lo Sistematika Penullsan

Laporan penelitian ini akan disusun secarn sistematik ke dalam 5 bab akan
diurutkan sebagai berikut:

BABI PENDAHULUAN

Bab ini membahas hasil implementasi dan pengujian alat yang dihasilkan.
BABY PENUTUP

Bab ini meliputi kesimpulan yang didapat dari pambuatan alat dan saran
untuk pengembangan lebih lanjut.
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