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INTISARI 

 

Tempe adalah makanan khas rakyat Indonesia yang saat ini telah mendunia. 

Tetapi di Indonesia sendiri banyak pengolahan tempe yang masih terbilang kurang 

higienis dan ukuran pemotongannya tidak semuanya sama, itu dikarenakan masih 

menggunakan cara manual dalam pemotongan tempe tersebut. Biaya operasional 

yang digunakan untuk membayar karyawan juga menjadi kendala pengusaha 

tempe. 

Berdasarkan permasalahan di atas penulis merancang Alat Pemotong 

Tempe Otomatis yang dapat bekerja optimal dan secara higienis. Fitur yang 

ditambahkan untuk dapat memotong ukuran tempe agar semua sama menjadi daya 

tarik tersendiri dari alat tersebut. 

Alat ini menggunakan mikrokontroler dalam mengontrol semua pekerjaan 

yang dikerjakannya. Alat ini diharapkan bermanfaat untuk membantu dalam 

pengolahan tempe yang ada khususnya dalam pemotongan tempe tersebut agar 

lebih higienis dan ukurannya sama rata. 

 

Kata Kunci: Mikrokontroler, Tempe 
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ABSTRACT 

 

Tempe is a typical food of the people of Indonesia, which currently has 

worldwide. But in Indonesia itself many processing tempeh is still somewhat less 

hygienic slaughtering and not all the same size, it is because they use a manual way 

in cutting tempe. Operational costs used for paying employees is also an obstacle 

tempe entrepreneurs. 

Based on the above problems the author designed Tempe Automatic Cutting 

Tools that can work optimally and hygienically. Features added to be able to cut 

the size of tempeh that all the same the main attraction of these tools. 

This tool uses a microcontroller to control all the work he does. The tool is 

expected to be useful to assist in the processing of existing soybean tempeh, 

especially in cutting the size to make it more hygienic and equally. 

 

Keywords: Microcontroller, Tempe


